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DRUCKLUFTTECHNIK

PRAKTI
JEDE

Die Versorgung mit Druckluft gehoért zu einer Selbstver-
standlichkeit in Industrie- und Gewerbebetrieben, bei
der die in der komprimierten Luft gespeicherte Energie

vielféltig eingesetzt wird.

Bei Druckluft handelt es sich um mittels eines Kompressors verdichtete atmo-
sphérische Luft, die Arbeit leistet, indem sie Werkzeuge antreibt. Derartige
Werkzeuge werden auch ,pneumatische Werkzeuge” genannt.

VORTEILE

B Druckluft
m Nutzt Luft als Energietrdger, die kostenlos und Uberall vorhanden ist
m Ist in Druckbehéltern speicher- und tber grofde Entfernungen transportierbar
m Kann auch an explosionsgefahrdeten Orten genutzt werden

B Druckluftwerkzeuge

m Lassen sich stufenlos hinsichtlich Arbeitskraft und
-geschwindigkeit regeln

H Haben ein hohes Anfahrmoment und kénnen auch gegen Last
angefahren werden

m Verflgen Uber kleine Abmessungen und geringes Gewicht

m Sind unempfindlich gegen Schmutz und Staub, Wasser, Dampfe,
Hitze, Kélte und Erschitterungen und somit robust und langlebig

m Sind meist glinstiger als Elektrogerate mit vergleichbarer Leistung

m Entwickeln geringe Abwarme

ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN DER DRUCKLUFT
Die Druckluft wird in allen Bereichen von Industrie, Handwerk und taglichem
Leben intensiv genutzt.

Die haufigsten Anwendungen sind:
B Spritzen:
m Die Energie der expandierenden Druckluft wird zum Mitreien von
Materialien oder Flissigkeiten durch eine Strahldlise genutzt
m Verfahren dient zum Auftragen oder Zerstauben verschiedener Stoffe
m Typische Einsatzmdoglichkeiten:
- Sand-, Kies- oder Kugelstrahlen
- Lackieren mit Sprihpistolen
-Versprihen von Reinigungsmitteln,
Unkrautvertilgungsmitteln und Insektiziden

B Antrieb
H Findet man in allen Bereichen von Industrie und Handwerk
m Druckluft treibt als Energietrager den Motor, Kolben oder
Turbinen im Werkzeug an
m Typische Einsatzmoglichkeiten:
- Bohrmaschinen und Schrauber
- Schleifer
- Spritzpistolen

Auf den Seiten 4-5 dieser Werkstatt Post prasentieren wir lhnen eine Auswahl
von nitzlichen Druckluftwerkzeugen!

DRUCKLUFTBEDARF

Um den konkreten Druckluftbedarf fir ein Unternehmen zu ermitteln, ist zu klaren
® welche und wie viele Werkzeuge mit Druckluft betrieben werden sollen
m wie grof$ der Druckluftbedarf des Werkzeugs ist.

Folgende Tabelle gibt Richtwerte flr den Druckluftverbrauch fur eine Auswahl von
Druckluftwerkzeugen an und hilft so bei der Ermittlung des jeweiligen Bedarfs.

Luftverbrauch/Gerat* [I/min bei 6 bar Arbeitsdruck]
Schlagschrauber 200-1.000

Winkelschleifer 300-700

Blechschere 400-900

Nadelentroster 100-250

* Durchschnittswerte, fur konkrete Berechnung sind die spezifischen Werte des
jeweiligen Werkzeugs heranzuziehen.

WICHTIG: Der Arbeitsdruck, also der Druck der in das jeweilige Werkzeug ein-
geleitet wird, sollte immer gemaR der Hersteller-Vorgabe eingehalten werden.
Die Leistung eines Druckluftverbrauchers nimmt namlich Gberproportional ab,
wenn der Netzdruck unter den Arbeitsdruck sinkt. Folgende Tabelle zeigt die
Abhéngigkeit der Leistung vom Arbeitsdruck eines durchschnittlichen Druckluft-
werkzeugs:

Relativer Luftverbrauch,
Werkzeug [%]

Effektiver Druck am
AnschluR [bar]

Relative Leistung,
Werkzeug [%]

7 120 115
6 100 100
5 77 83
4 55 64

Auf Seite 7 stellen wir Ihnen Kompressoren vor, die hinsichtlich ihrer Gréfe und
Leistung eine Vielzahl von Anforderungen erfllen.

DRUCKLUFTTECHNIK

DRUCKLUFTVERLUSTE: EIN TEURER WIND
Zwischen dem am Kompressor erzeugten und dem beim Werkzeug
ankommenden Luftdruck kann durch
B zu geringe Leitungsquerschnitte
B Stromungswiderstande in der Leitung bzw. beim Zubehor
(wie Filter, Wartungseinheit und Kupplungen)
m beschadigte Versorgungsleitungen
B undichte Kupplungen
ein Druckverlust entstehen.

In der Folge muss der Kompressor mehr Luft in das System pressen als eigent-
lich nétig, damit der bendtigte Luftdruck bzw. die notwendige Luftmenge am
Werkzeug ankommt. Dies flhrt natlrlich zu hoheren Kosten fir die Drucklufter
zeugung.

Deshalb ist es umso wichtiger, neben den richtigen Kompressoren und Werkzeu-
gen auch das optimale Zubehor zu verwenden. Einen Auszug aus dem Zubehor
Angebot der Metallit GmbH finden Sie auf Seite 7, Ihr Technischer Berater hilft
Ihnen gerne weiter.




PRODUKTUBERSICHT

DRUCKLUFTWERKZEUGE

SCHLAGSCHRAUBER
1/2" 580-1

TECHNISCHE DETAILS

m Max. Drehmoment: 580 Nm

m Vibrationsarmes Stiftschlagwerk mit
schnellem Drehmomentaufbau

B Einhandig umschaltbarer Rechts-/Linkslauf

m 4-stufige Regulierung der Schlagleistung beim
Anziehen

SCHLAGSCHRAUBER
1/2" 1250-1

TECHNISCHE DETAILS

m Max. Drehmoment: 1.250 Nm

m Hervorragendes Leistungsgewicht fir leichtes
und ermidungsfreies Arbeiten

m Hochwertiges und langlebiges Schlagwerk mit
zwei geschmiedeten Ringhdmmern

m Handgriff und Motorgeh&duse aus hochwertigem,
kélteisolierenden und vibrationsddmpfenden
Komposit-Kunststoff

m Drehbarer Lufteinlass und Abluftfihrung durch
den Handgriff, somit keine Beeintrachtigung der
Arbeit durch Luftzu- oder -ableitung

B Robuster Rechts-/Linksumschalter mit
3-stufiger Anzugsregulierung

RATSCHE
3/8" 45-1

FUR
ENGSTE
STELLEN!

TECHNISCHE DETAILS

B Max. Drehmoment: 45 Nm

m Sehr niedriger Ratschenkopf (Hohe: 32 mm)
fUr Einsatz an engsten Stellen

m Handgriff aus hochwertigem, kalteisolierenden
Komposit-Kunststoff

M Luftauslass drehbar, somit nur minimale
Arbeitsbeeintrachtigung durch ausstromende Luft

m Leistungsregler direkt am Handgriff

STABSCHLEIFER
6-26-1

IDEAL
FUR ENGE
STELLEN!

TECHNISCHE DETAILS

m Drehzahl: 26.000 U/min

m Ultra kompakter, mitteltouriger Schleifer

m |deal fUr Entgrat- und Schleifarbeiten an engen Stellen

m Handgriff aus hochwertigem, kalteisolierenden und
vibrationsdampfenden Komposit-Kunststoff

m Spezielle Isolierung absorbiert Vibrationen und sorgt
flr komfortablen und sicheren Griff

WINKELSCHLEIFER
STM MINI 290

ZUBEHOR
SIEHE
GESAMT-
KATALOG,
s. 166

TECHNISCHE DETAILS

m Drehzahl: 18.000 U/min

m Kompakter Winkelschleifer fir Arbeiten
an schwer zugéanglichen Stellen

M Leistungsstarker Lamellenmotor

m Abliftung und Gerduschdédmmung
durch Zu- und Abluftschlauchsystem

WINKELSCHLEIFER
STM MINI 290

» ENDLOS-

SCHLEIFBAND
ZA

10x330 MM

TECHNISCHE DETAILS

m Kleiner Bandschleifer fir den industriellen Einsatz

m Kompakte Bauform ermdglicht Schleifen selbst an
sehr engen Stellen

m Band-Schnellwechsel-Spannautomatik ermdglicht
Bandwechsel mit nur einer Hand

m Drehbarer Handgriff fiir optimale Arbeitsposition

PRODUKTUBERSICHT

DRUCKLUFTWERKZEUGE

KARTUSCHEN-
PISTOLE 310-1

FUR
‘> KARTUSCHEN
TECHNISCHE DETAILS & UND BEUTEL-
H Universelle Hochleistungs-
Pistole zur Verarbeitung von
Kartuschen und Beutelware
wie z.B. Silikon, Acryl, Dicht-
mitteln, Klebern, Fetten,
Spachtelmassen usw.
o |deal flr den Einsatz z.B. im
Karosseriebereich zur Nahtab-
dichtung, Scheibenmontage bei
PKW's, Fensterbau, Sanitérbereich usw.
m Druckregler mit integriertem Uberdruckventil zur Feinregulierung
der Ausflussgeschwindigkeit
M Zusétzliche Lufteinspeisung mit Regler zur Austrittsdise,
um z. B. Klebstoffe zu verspriihen
| Integrierte Druckentlastung verhindert Nachlaufen des Materials

m Mit rutschfestem, kélteisolierenden und ergonomisch geformten Handgriff

Hm Geeignet zur Verarbeitung von Kartuschen bis 310 ml und Beutelware bis
400 ml
m Verschraubungskappe mit Dise und Disenspitze

REIFENFULLGERAT
DIGITAL

TECHNISCHE DETAILS
m Digitale Messtechnik mit
hochster Prazision (0,01 bar
Ablesegenauigkeit)
m GroRes Manometer zum
einfachen Ablesen
® Max. Druckanzeige: 12 bar
m Leichte Einhand-Bedienung
m Ol-bestindiges Metallgehause mit L
Kunststoffliberzug "“?:TB:‘::
m Komplettes Flllgerat dank absorbierender néENAll!
Lamellen-Struktur extrem stoRgeschitzt
m Langer Schlauch mit robustem Momentstecker
flr flexibles Arbeiten

HINWEIS: Zur optimalen und moglichst langen Nutzung der Druckluftwerkzeuge, miissen diese mit einem

exakten Arbeitsdruck betrieben werden. Darliber hinaus muss die verwendete Druckluft einen bestimmten

Anteil von Druckluftol enthalten, um die Motoren in den Druckluftwerkzeugen zu schmieren. Beides wird

mit einer sog. ,Wartungseinheit” (Art.-Nr.: 530.117) gewahrleistet.




TIPPS AUS DER PRAXIS

LECKAGEN

VERMEIDEN -

GELD SPAREN!

In nahezu jedem Unternehmen wird Druckluft als Energietrager eingesetzt. Doch anders als bei anderen Energie-

tragern, wie z.B. elektrischem Strom, wird relativ wenig auf einen effizienten Einsatz dieses Energietragers ge-

achtet. Undichte Stellen im Druckluftsystem sorgen dabei fiir die groRten Verluste. Die Frage, warum diese nicht
repariert werden, wird oftmals mit ,ist ja nur Luft” beantwortet.

Dies ist jedoch falsch, da es sich um DRUCK-Luft handelt, deren Erzeugung Kos-
ten verursacht. Somit ergibt sich flr die Druckluft auch ein Preis, und damit auch
flr ungenutzt austretende Luft, wie folgende Berechnung zeigt:

Zu berlcksichtigen

Betriebszeit 8.760 h/a

Druck ca. 7 bar

Strompreis 70 Ct./kWh

Anlegbarer Warmepreis 2,69 Ct./kWh
Warmerlckgewinnung 45 %

Gutschrift fur WRG 2,69 x 0,45 = 1,21 Ct./kWh_
Anlegbarer Strompreis 70-1,21 = 5,79 Ct./kWh

Luftverluste bei Verlustleistung Verlustkosten
Lochgrofte 7 bar (4) in m3/min in kKW pro Jahr

e 1 mm 0,07 0,55 280 €
o 2mm 2,20 1.100 €
8,80 4.400 €
19,30 9.700 €

Somit kostet ein Loch von 1 mm Durchmesser schon 280 €/Jahr, ein 6mal grofe-
res sogar 9.700 €/Jahr und damit rund 35mal soviel! Deshalb sollte beim Einsatz

von Druckluft der Behebung von Lecks und undichten Stellen hochste Beachtung
eingeraumt werden. Dies beginnt bereits mit der Auswahl und dem Einsatz der
entsprechend hochwertigen Komponenten:

B Kupplungen

Minderwertige bzw. defekte Kupplungen sind eine der grof3ten Ursachen flr
Druckluftleckagen. So sorgen (mechanische) Belastungen wie Sté3e oder Schla-
ge auf herkdmmliche Messing-Kupplungen und -Stecknippel dafir, dass die
Kupplung nicht mehr optimal schlieft und Luft austreten kann. Deshalb sollten
ausschlieBlich hochwertige Sicherheits-Kupplungen eingesetzt werden. Diese
Kupplungen sind aus hochwertigem Komposit-Kunststoff hergestellt und duRRerst
widerstandsfahig gegen mechanische Belastungen. Darlber hinaus verhindern
sie den sog. , Peitschenhieb-Effekt” und sorgen so fur ein HochstmaR an Ar
beitssicherheit. Die Kosten fir derartige Kupplungen amortisieren sich gemaf}
neben stehender Tabelle umgehend — den Sicherheitsvorteil gibt es gratis dazu!

Schlauche

Billige Schlduche werden nach kilrzester Zeit brlichig und undicht, so dass auch
hier Druckluft entweichen kann. So testen Sie die Qualitat Ihrer Druckluftschlau-
che: Knicken Sie sie um ca. 180°, sehen Sie dann eine weilse Knicknaht, handelt
es sich um einen glinstigen Schlauch, der nur eine beschrankte Dichtigkeit bieten
kann. Investieren Sie lieber in einen hochwertigen Druckluftschlauch, denn:
Langfristig dichte Schlauche sparen Geld - VIEL GELD!

Generell gilt: Bei Druckluftanlagen kénnen zwischen 5 und 50 % Energie
eingespart werden, lassen Sie sich durch einen Technischen Berater der
Metallit GmbH beraten — es lohnt sich!

DRUCKLUFT-ERZEUGUNG UND

KOMPRESSOR
K500/40 | K600/90

m Laufruhiger 2- oder 3-Zylinder-Kolbenkompressor fir
schnellen Druckaufbau

m Aggregate aus langlebigem Grauguss mit besten
Notlaufeigenschaften

m V-Anordnung mit groBem Schwungrad fir besonders
gute Kihlung

m Langlebiger Behalter durch 2-Komponenten-
Innenbeschichtung korrosionsgeschiitzt

W Leiser, niedrigtouriger Keilriemenantrieb

B Behélterdruckmanometer und Ablasshahn fir Kondensat

m Luftabgang mit komfortabler Schnellkupplung

m Fahrbar dank robuster Vollgummirader

m CE-Kennzeichnung mit TUV-Zertifikat tber Prifung
gemal Richtlinie 97/23/EG

m |deal flr den taglichen Betrieb in Handwerk,
Produktion und Landwirtschaft

H Netzspannung: 400 V

SICHERHEITSKUPPLUNG
STAHL

H Innovatives, patentiertes Verriegelungssystem sorgt fir sehr geringe
Kupplungskrafte und bietet gleichzeitig optimale Dichtigkeit

m Ergonomische Bauweise erlaubt einfaches und leichtes Kuppeln und
Entkuppeln —auch unter Druck

H Entkuppeln durch zwei entgegengesetzte Bewegungen vermeidet
ungewolltes Ausldsen

m Verhindert gefahrlichen , Peitschenhieb-Effekt” und erflllt deshalb die
Sicherheitsnormen DIN EN 983 und ISO 4414

m Optimaler Durchfluss: Nominal 1.470 I/min, maximal 1.920 I/min (jeweils bei 6 bar)

m Keine Beeinflussung der Arbeit dank geringen Gewichtes von nur 63 g

m Extrem widerstandsfahiges Kupplungsgehause aus energieabsorbierendem Ver-
bundwerkstoff, der selbst bei sensiblen Oberfladchen problemlos einsetzbar ist

m Kompatibel zu NW 7,2- und NW 7,4-Nippeln (dt. Standard)

HIGHSOFT
PVC-DRUCKLUFTSCHLAUCH

m Schlauch mit sehr gutem Preis-Leistungsverhaltnis

m Dank 3 Thermoplastschichten verschleil3fest,
hochflexibel, stof3-, quetsch- und reilfest

m Sehr leicht

PRODUKTUBERSICHT

-VERTEILUNG

ERFULLT
VORSCHRIFTEN
DER BERUFS-
GENOSSEN-
SCHAFTEN




TIPPS AUS DER PRAXIS

Beim SchweiRen wird der Mensch einer Vielzahl von Gefahren ausgesetzt. Eine
davon stellen die bei jedem SchweiRvorgang entstehenden Schadstoffe dar.
Diese werden in 3 Gruppen eingeteilt:
B Atemwegs- bzw. lungenbelastend
Langzeitige Aufnahme dieser Stoffe, z. B. Aluminium-, Eisen- und Magnesium-
oxid, in hoher Konzentration kann zu einer Belastung der Atemwege und
Lunge fihren
Toxisch
Derartige Stoffe, z. B. Stickstoffoxide, Ozon oder Kohlenmonoxid, erzeugen im
menschlichen Kérper eine Giftwirkung, wenn eine bestimmte Dosis (Menge
pro kg Kérpergewicht) Gberschritten wird
Krebserzeugend
Stoffe wie z. B Chrom-Verbindungen und Nickeloxide kénnen bosartige Ge-
schwire verursachen, wobei eine steigende Dosis das Risiko hierflr erhoht.

Die beim Schweien auftretenden Schadstoffe sind abhangig vom Schweildverfah-
ren sowie den eingesetzten Werkstoffen. Somit lassen sich Uber diese Aspekte
die Art und Menge der auftretenden Schadstoffe reduzieren.

B SchweiBverfahren

m Strom/Spannung: Niedrigere Werte fihren zu geringeren
Schadstoffbelastungen

| Stromart: Beim Schweilen mit Wechselstrom entstehen mehr
Schadstoffe als beim Schweilen mit Gleichstrom

m Elektrodendurchmesser: Mit zunehmendem Elektrodendurchmesser
steigt die Schadstoffbelastung

| Elektrodenanstellwinkel: Bei flacheren Anstellwinkeln werden
weniger Schadstoffe freigesetzt als bei steileren

m Schweildart: Beim AuftragsschweifRen treten hohere
Schadstoffemissionen auf als beim Verbindungsschweif3en

m Abstand: Je gréRer die SchweiRflamme, umso hoher ist die
Schadstoffemission

m Schweiltgeschwindigkeit: Je héher die Abschmelzleistung oder
die Drahtvorschubgeschwindigkeit, desto mehr Schadstoffe
werden je Zeiteinheit freigesetzt

Bl Werkstoffe:

M Bei der Verwendung von selbstschitzenden Fulldrahtelektroden
werden mehr Schadstoffe freigesetzt als bei der Verwendung von
Fulldrahtelektroden unter Schutzgas.

m Beim MIG/MAG-Schweiften mit Fulldrahtelektroden werden mehr
Schadstoffe freigesetzt als beim Einsatz von Massivdrahtelektroden.

M Bei der Verwendung von rutilumhullten Elektroden werden die
wenigsten, beim Einsatz von zelluloseumhlllten Elektroden die
meisten Schadstoffe freigesetzt.

M Bei Verwendung von thoriumoxidhaltiger Elektroden wird radioakti-
ves Thoriumoxid freigesetzt, insb. beim SchweiRen von Aluminium-
Werkstoffen. Kann auf thoriumoxidhaltige Elektroden nicht verzichtet
werden, so muss bei entsprechenden Arbeiten fir eine hinreichende
Absaugung und Filterung der entstehenden Schadstoffe gesorgt
werden.

Generell gilt: Es ist empfehlenswert mit (z.B. vom TUV oder der DB)
gepriften bzw. zertifizierten Werkstoffen zu schweil3en, da nur so ge-
wiéhrleistet ist, dass die Elektroden ausschlieRlich die in der Produktbe-
schreibung angegebenen Werkstoffe und keine anderen (Schad-)Stoffe
enthalten. Denn: 95 % aller Schadstoffe, die beim Schweil3en freige-
setzt werden, stammen aus den SchweiRzusatzen!

Alle von der Metallit GmbH lieferbaren SchweiRzusatzwerkstoffe, also alle
(Schutzgas)-Drahte und Elektroden nach EN 1600 sowie EN ISO 2560-A,
14341-A, 16834-A und 18273, werden selbstverstandlich tUber die werks-
eigene Produktionskontrolle geméss EN 13479 geprift und durch den
TUV NORD mit der Zertifikats-Nr. 0045-CPD-1476 bestatigt (CE).

Ausserdem verfligen viele der Schweizusatzwerkstoffe Gber ein TUOV-
und/oder ein DB-Zertifikat. Dadurch ist auch sichergestellt, dass durch
die von der Metallit GmbH vertriebenen Schweizusatzstoffe keinerlei
(Gesundheits-) Gefahr durch versteckte oder gar verbotene Inhaltsstoffe
ausgeht.

Die Metallit GmbH hat tliberdies ihr Produktangebot im Bereich der
WIG-Elektroden bewuft um thoriumoxid-freie Elektroden erweitert,
um die Emission von geféahrlichen Schadstoffen bestméglich zu
minimieren.

Al
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PRODUKTUBERSICHT

DIE METALLIT
WIG-ELEKTRODEN
IM UBERBLICK

WIG-ELEKTRODE
HS1 ROT

Anwendung beim WIG-Schweillen mit Gleich-
strom. Fir rost-, sdure- und warmebesténdige
Stéhle, Kupfer, Tantal, Titan. Dieser Elektroden-
typ wurde in den vergangenen Jahren Uber-
wiegend eingesetzt, ist aber aufgrund der ent-
stehenden radioaktiven Strahlenbelastung am
Arbeitsplatz als kritisch zu betrachten.

WIG-ELEKTRODE
W 99,9 GRUN

Einsatz vorwiegend zum SchweifRen flr Alu-
minium. Frei von jeglichen Zuséatzen. Eine
Standard Elektrode fur das Wechselstrom-
schweilRen.

WIG-ELEKTRODE
TF GRAU

Diese Elektrode ist eine gute Alternative zu
thorierten Elektroden, wobei der Hauptvorteil
in der hohen Standzeit und der Umweltver
traglichkeit zu sehen ist.

WIG-ELEKTRODE
AC/DC GOLD

Dieser strahlungsfreie Elektrodentyp wird als
sinnvolle Alternative zu WT 20 Elektroden
gesehen und Uberzeugt durch hohe Ziindfahig-
keit.




BIOTRANS GMBH
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Mehr und mehr Kunden betrachten
die Metallit GmbH nicht mehr nur
als Lieferanten, sondern als ,Werk-
statt-Partner” im wahrsten Sinne
des Wortes. Diese Unternehmen
werden nicht nur auf Bestellung mit
Produkten beliefert, vielmehr hilft
der zustandige Technische Berater
diesen Unternehmen ihre individu-
ellen Aufgaben mit den richtigen
Produkten der Metallit GmbH zu
l6sen.
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Einen solchen ,Metallit-Partner” mdochten wir lhnen
heute vorstellen: Die Firma Biotrans GmbH, die von
Herrn Olaf Zlhlsdorff als Technischer Berater betreut
wird.

Das Unternehmen:

Die Biotrans GmbH ist ein Entsorgungsunternehmen
mit dem Schwerpunkt Holzrecycling. Auf dem Be-
triebsgelédnde befindet sich eine stationare Anlage
zur Aufbereitung von Gebraucht- und Restholz ver-
schiedenster Arten und Qualitdten. AuRerdem werden
verwandte Wertstoffe, wie Griinschnitt, Sperrmdll,
Metalle, Baustellenabfélle, Altreifen und Gummiab-
falle angenommen und verwertet. Die Biotrans GmbH
unterhalt einen eigenen Fuhrpark aus 14 Abrollcon-
tainerfahrzeugen, 4 Absetzcontainerfahrzeugen und
5 Walking-Floor (Schubboden).

Die Aufgabe:

Die Biotrans GmbH Ubernimmt fir ihre Kunden den
Abtransport, die Zerkleinerung sowie die Entsorgung
von unterschiedlichsten Abféllen, vornehmlich jedoch
von Holzabféllen. Dabei unterliegen die Fahrzeuge,
Abfallbehélter und Maschinen einem hohen mechani-
schen VerschleiR, so dass diese regelmaRig repariert
und ausgebessert werden mussen.

Diese Reparaturen und Instandsetzungen missen
zum einen zeitnah und ohne Beeintrdchtigung des
eigentlichen Entsorgungsbetriebs geschehen. Zum
anderen missen sie gleichzeitig dauerhaft und wi-
derstandsfahig sein und die Nutzbarkeit in keinster
Weise beeintrachtigen. Das gilt insbesondere fir die
Uberdimensionalen Schreddermaschinen, da jeder
Stillstand hier hohe Kosten verursacht.

Die Metallit-Losung:

Fir die anfallenden Schweif3- und Schneidarbeiten
wurden mehrere Schweil3gerate sowie Plasma-An-
lagen in verschiedenen Leistungsstufen inkl. dem
benotigten Zubehor von der Metallit GmbH erworben.
Dabei hat sich die Profi-Line Advance 230-4-Schweil3-
maschine der Metallit GmbH aufgrund ihrer inte-
grierten Aluminium-Kennlinie sowie der Moglichkeit,
Dlnnblech bereits ab 15 Ampere Schweifdstrom zu
schweilden, in kirzester Zeit als , Allzweckwaffe”
etabliert.

Fir Reparaturen an Maschinen, Containern und Fahr
zeugen wird der MAG-Draht N-A-XTRA der Metallit
GmbH fiir hochfeste Verbindungen verwendet. Mit

Biotrans GmbH
Entsorgungsfachbetrieb
Hagener Straflte 400
58239 Schwerte

\

ihm lassen sich duRerst rissfeste Verbindungen erzie-
len, so dass die reparierten Stellen anschlieRend wie-
der héchsten mechanischen Belastungen standhalten.

Die Aufbauten an Fahrzeugen hingegen werden mit
dem MIG-Draht Alu Vario 40 geschweilt, da dieser
flir das Verschweif3en unterschiedlichster Aluminium-
legierungen bestens geeignet ist. Durch seine hoch
geschatzte Qualitat und das dadurch geringere Fest-
brennen kénnen Reparaturen deutlich schneller aus-
geflhrt werden.

An den Schreddermaschinen missen regelmaRig die
Hammerschlage aufgepanzert werden. Hierbei wird
dank der Produkte der Metallit GmbH eine ernorme
Einsparung erzielt. So kostet ein Satz von 56 Hdm-
mern rund 6.000,— €, das Aufpanzern mit dem fir ex-
treme Belastungen ausgelegten MAG-Draht V-DUR
sowie mit den VE 68T Auftrags-Elektroden jedoch
nur rund 1.600,— €.

Die verschlissenen Korbe flr die Hammermuhle wer-
den mit Plasma-Schneidanlagen der Metallit GmbH
aufgeschnitten, die Schubbddenauflieger werden
Uberwiegend mit Alu-Draht verschweif3t.

Um zu gewadbhrleisten, dass Fahrzeuge, Abfallbehélter
und Maschinen nahezu jederzeit repariert werden
kénnen, Gbernimmt die Metallit GmbH die Wartung
und Instandhaltung aller Schweimaschinen und der
dazugehorigen Werkzeuge bei der Biotrans GmbH.

So wird aktuell noch immer eine Metallit Schweil3-
anlage eingesetzt, die bereits vor 20 Jahren(!) ange-
schafft wurde!

Dank dieser Form der Unterstiitzung durch die Metallit
GmbH kann sich die Biotrans GmbH auf ihr Kernge-
schéaft konzentrieren!

Das Fazit:

Seit dem Beginn der Zusammenarbeit mit der
Metallit GmbH haben sich die Stillstandzeiten von zu
schweillenden Fahrzeugen, Abfallbehaltern und Ma-
schinen bei Biotrans um bis zu 20 % reduziert, die
Arbeitszeiten der Schreddermaschine hingegen sogar
um bis zu 25 % verlangert. So ist es kein Wunder,
dass die Biotrans GmbH die Zusammenarbeit mit
der Metallit GmbH sehr lobt und schétzt.

Wann werden Sie Partner der Metallit GmbH?

PRODUKTUBERSICHT

NEUPRODUKTE

ASTRO STAR - SOLAR PROTECT

Nichts ist so wichtig bei der Arbeit wie die Sicherheit — das gilt insbesondere beim
SchweiRen. Hier missen vor allem die Augen geschitzt werden, um Verletzungen
und langfristige Schadigungen zu verhindern. Wenn das gelingt, ohne die Arbeits-
leistung zu mindern, ist es eine perfekte Losung — wie beim Automatik-Schweif3-
helm Astro Star - SOLAR PROTECT!

Dieser Automatik-Schweil3helm sorgt mit einer Abdunklungszeit von nur 0,0001 sek.
dafir, dass die Augen stets vor gefdhrlichen UV- und Infrarotstrahlen geschuitzt sind.
Der Verdunklungsgrad des Astro Star — SOLAR PROTECT ist dabei von DIN 9-13
und damit auf die jeweilige SchweilRmethode einstellbar.

Die Energie fur diese automatische Abdunklung entnimmt der Astro Star —
SOLAR PROTECT den integrierten Solarzellen. Sein gepolstertes, grofRenverstell-
bares Kopfteil sowie das geringe Gewicht von nur 480 g ermdglichen Uberdies
ein langes Arbeiten ohne Ermidungserscheinungen. Und das stets mit beiden
Handen, da kein SchweiRschutzschild gehalten werden muss.

Astro Star - SOLAR PROTECT: das sollte Ihnen lhr Augenlicht wert sein!

Die technischen Daten im Uberblick:

Zulassung Augenschutz EN 379

Reaktionszeit Hell-Dunkel 00,0001 sek.
Aufhellzeit Dunkel-Hell 0,1-0,9 sek. (variabel)
UV-Schutz DIN 15

Sichtfeld
Hellstufe

92 x 42 mm
DIN 4
DIN 9-13 (variabel)
—10°C bis +55°C
480 g

Schutzstufe
Temperaturbereich
Gewicht

AUTOMATIK-ZURRGURT

Machen Sie Schlufd mit losen und umherfliegenden Enden und dem zeitauf-
wendigen Zusammenlegen und Verstauen lhrer Zurrgurte — mit dem Metallit
Automatik-Zurrgurt!

Dank der intelligenten Aufrolimechanik gibt es keine losen Spanngurt-Enden,
und nach der Verwendung wickelt sich der Spanngurt automatisch wieder auf —
so einfach wie bei einem Sicherheitsgurt.

Der Automatik-Zurrgurt bietet lhnen eine Vielzahl von Vorteilen
gegeniber klassischen Zurrgurten:
m Kein Verknoten der losen Enden erforderlich
m Dank einhandig bedienbarer Aufrollmechanik kein lastiges
Aufrollen per Hand nétig
m Leichtes Offnen der Ratsche
m Vielseitig einsetzbar dank kunststoffummantelter Haken
an beiden Enden, sowie einer D-Lasche
m Hohe Vorspannkrafte bei geringem Eigengewicht
M Lange Haltbarkeit (verrottungsfrei)
m Platzsparend verstaubar
m Hohe Abriebfestigkeit
m Geeignet sowohl fir leichten als auch mittelschweren Einsatz
in der Ladungssicherung
m Zurrgute entsprechen der EN 12195-2

Wann wechseln Sie zur intelligenteren Form der Ladungssicherung?
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SCHUTZ GEGEN CHEMIKALIEN
Schutzhandschuhe werden abhangig vom zu vermeidenden Risiko in
drei Kategorien eingeteilt:

m Kat. I Schutz gegen geringfligige Risiken

m Kat. Il Schutz gegen mittlere Risken

m Kat.lll:  Schutz gegen todliche Gefahren oder

ernste/irreversible Gesundheitsschaden

Merke:
Chemikalienschutzhandschuhe werden der Kategorie Il zugeordnet.
Chemikalienschutzhandschuhe missen geprift werden nach

mEN 388: Mechanische Risken

W EN 374-3: Durchbruchzeit: Je nach Durchbruchzeit wird

der Schutzlevel definiert

Durchbruchszeit Schutzlevel

> 10 min
> 30 min
> 60 min
> 120 min
> 240 min
> 360 min

o oA W N -

Achtung: Die Durchbruchzeit gibt die Zeitspanne an, bis die Schutzwirkung nicht
mehr gegeben ist. Sie beginnt mit dem ERSTEN Kontakt mit der Chemikalie und
ist NICHT mit einer maximalen Kontaktdauer gleichzusetzen.

Ein Beispiel:

Durchbruchzeit 240 min
Beginn Kontakt 10 Uhr
Ende Kontakt 10 Uhr 30
Ende Schutzwirkung 14 Uhr

Nur wenn von 12 vorgegebenen Chemikalien bei drei oder mehr Stoffen
mind. Schutzlevel 2 erreicht wird, erhalten die Handschuhe das Pikto-
gramm mit den Erlenmeyerkolben.

Neben dem Piktogramm mussen die Chemikalien gemaR nachfolgender Liste
angegeben werden, bei denen Level 2 erreicht wurde:

ARBEITS-/HANDSCHUTZ

SCHUTZ GEGEN MECHANISCHE RISIKEN

1/3 aller Hand-Verletzungen sind durch mechanische Einwirkungen, inbs. Schnitte,
verursacht. Diese Verletzungen kénnen zu einem GroRteil verhindert oder zumin-
dest in ihrer Schwere deutlich reduziert werden, wenn geeignete Schutzhand-
schuhe getragen werden.

Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken missen entsprechend der
Norm EN 388 mind. eine der in der untenstehenden Tabelle aufgefihrten
Eigenschaften in der Leistungsstufe 1 erreichen. Nur dann erhalten sie
das ,Hammer-Piktogramm" Die jeweiligen Eigenschaften werden als
Zahlencode unter dem Piktogramm angegeben, hier die Erklarungen
der einzelnen Ziffern:

Ziffer 1: Leistungsstufe Abriebfestigkeit
MeRmethode: Ein kreisrundes Prifmuster wird bei festgelegtem Druck
mit einer zyklischen gleichmaRigen Bewegung abgerieben, wobei die
Abriebfestigkeit als die Anzahl der bis zum Durchbruch (= Entstehen eines
Lochs) erforderlichen Zyklen festgelegt wird.

Ziffer 2: Leistungsstufe Schnittfestigkeit

Melmethode: Prifmuster werden mit einer kreisformig rotierenden
Klinge, die sich auf dem Muster mit einer Belastung von 5 Newton hin-
und herbewegt, solange geschnitten, bis das Prifmuster zerschnitten
ist. Das Ergebnis wird mit einem Referenzmaterial verglichen, dadurch
erhalt man einen Index.
Achtung: ,Schnittfest” ist nicht klar definiert, als Richtwert gilt:

m Leistungsstufe 3: geeignet flr raue bis scharfe Oberflachen

m Leistungsstufe 4: geeignet fir scharfe Oberflachen

| Leistungsstufe 5: geeignet flr sehr scharfe Oberflachen

Ziffer 3: Leistungsstufe WeiterreiRkraft
MeRmethode: Es wird diejenige Kraft ermittelt, die erforderlich ist, um
einen Riss in einem rechteckigen Prifmuster tber die halbe Lédnge des
Prifmusters wegzureilRen.

Ziffer 4: Leistungsstufe Durchstichkraft
MelRmethode: Es wird diejenige Kraft ermittelt, die erforderlich ist, um ein
Priafmuster mit Hilfe eines genormten Stahlstifts bei einer Geschwindig-
keit von 100 mm/min zu durchstechen.

Die Merkmale der einzelnen Leistungsstufen im Uberblick:
Leistungsstufe

Kenn-
buchstabe Priifchemikalie CAS-RN  Klasse

A Methanol 67-56-1  Primérer Alkohol

B Aceton 67-64-1  Keton

C Acetonitril 75-05-8  Nitrit

D Dichlormethan 75-09-2  Chloriertes Paraffin

E Kohlenstoffdiesulfid 75-15.  Schwefelhaltige
organische Verbindung
Aromatischer

7 el [eEElEE Kohlenwasserstoff

G Diethylamin 109-89-7 Amin

H Tertahydrofuran 109-99-9 Heterozyklische und

Etherverbindungen

Prifung Einheit 1 2 3 4 5
1 1 1 1 1 1
Abriebfestigkeit Zyklen 100 500 2000 8000 8000
Schnittfestigkeit Faktor 1,2 2,5 5 10 20
WeiterreiRRkraft Newton 10 25 50 75 75
Durchstichkraft Newton 20 60 100 150 150
>

SCH

UTZHAI

A A

®» A | Ethylacetat 141-78-6  Ester
Aliphatischer
[ | J n-Heptan 142828 | ohlenwasserstoff
A d i I K Natriumhydroxid 40 %  1310-73-2 Anorganische Base
- I i L Schwefelsaure 96 % 7664-93-9 Anorganische Saure

=11 »
Gemal der gesetzlichen Vorschriften ist darauf zu ach-
ten, dass man bei der Ausiibung seiner beruflichen Tatig-
keit ausreichend geschiitzt ist. In dieser sowie den fol-
genden Ausgaben der Werkstatt Post sagen wir lhnen,
was beim Schutz von
m Handen (Ausgabe 3/2011)
m Augen (Ausgabe 4/2011)
m Gehor (Ausgabe 4/2011)
zu beachten ist und welche Produkte den notwendigen
Schutz bieten.

HANDSCHUTZ

Bei mehr als 1/3 aller Arbeitsunfalle mit mind. drei Tagen Arbeitsausfall handelt
es sich um Verletzungen der Hand. Aus diesem Grund missen die Hande ganz
besonders vor Gefahren geschitzt werden.

Dabei unterscheidet man drei verschiedenen Arten von Gefahren
1. Chemikalien
2. Mechanische Risiken (Abrieb, Schnitte, Stiche etc.)
3. Physikalische Risiken (insb. Hitze und Feuer)

Nachfolgend erfahren Sie, wie man die Eignung der Produkte im Bezug auf die
jeweilige Gefahrdung feststellt.

[I:ﬂ Das Piktogramm ,,Bedienungsleitung” deutet darauf hin, dass zur opti-

malen Nutzung des betreffenden Handschuhs die jeweils beiliegenden
Produktinformationen gelesen werden sollten.

Merke:

m Chemikalienschutzhandschuhe sollten SPATESTENS nach Ende der
Schutzwirkung nicht mehr verwendet werden!

m Chemikalienschutzhandschuhe sollten nicht langer als 60 min am Stlick
getragen werden, da langere Tragezeiten das Hautschutzsystem
beeintrachtigen.

m Beim Ausziehen ist darauf zu achten, das kein ungeschitzter Kontakt mit
den Chemikalien stattfindet. Deshalb Chemikalienhandschuhe vor dem
Ausziehen immer sorgféltig abspdlen!

m Sofern keine ausdrlckliche, gegenteilige Aussage des Herstellers vorliegt,
ist jeder Chemikalienhandschuh nach einmaligem Gebrauch zu entsorgen!




ARBEITS-/HANDSCHUTZ | WAS BEI DER SCHUTZHANDSCHUH-AUSWAHL BEACHTEN?

SCHUTZ GEGEN PHYSIKALISCHE RISIKEN (INSB. HITZE & FEUER)
In Deutschland fallen jahrlich mehr als 30.000 Krankheitstage durch Verbrennun-
gen und Verbriihungen der Hande an. Viele dieser ernsten, schmerzhaften und
kostenintensiven Verletzungen kénnten durch das Tragen von geeigneten Schutz-
handschuhen vermieden werden.

Schutzhandschuhe gegen thermische Risiken missen entsprechend der
Norm EN 407 mind. eine der in der untenstehenden Tabelle aufgeflihrten
Eigenschaften in der Leistungsstufe 1 erreichen. Nur dann erhalten sie
als Stempel das , Flammen-Piktogramm”

Die Eigenschaften im Detail
m Brennverhalten: Wie brennsicher ist der Handschuh?
m Nachbrennzeit: Zeit (in sek.) von Wegnahme der Ziindflamme bis zum
Erléschen des Handschuhs
m Nachglimmzeit: Zeit (in sek.) vom Verldschen der Flamme bis Ende des
Glimmens des Handschuhs
m Kontaktwarme: Welche Temperatur verkraftet der Handschuh fir
mind. 15 sek.?
m Kontakttemperatur: Max-Temperatur, die mind. 15 sek. vom
Handschuh-Inneren ferngehalten wird.
m Konvektive Warme: Wie lange dauert es bei Gasbrenner-Beflammung,
bis die Temperatur im Handschuh massiv ansteigt?
m\Warmelbertragungsindex: Zeit (in sek.) bis zur Erhdhung der Tempera-
tur um 24°C im Inneren des Handschuhs.
| Strahlungswérme: Wie lange dauert es bei Bestrahlung mit Gasheizgerat,
bis Temperatur im Handschuh massiv ansteigt?
m\WarmeUbertragungsindex: Zeit in sek. bis zur Erhéhung der Temperatur
um 24°C im Inneren des Handschuhs.
m Metall-Spritzer: Wie viele Tropfen geschmolzenes Metall kdnnen den Hand-
schuh treffen, bis die Temperatur im Handschuh massiv ansteigt?
m Anzahl Tropfen: Menge der Metall-Spritzer, die zu einem Temperatur-
anstieg um 40°C im Inneren des Handschuhs fihren.
| Flissiges Metall: Welche Menge flissiges Metall kann auf den Handschuh
treffen, bevor dieser durchschmilzt.
m Flissiges Eisen: Die Menge (in g) von flissigem Eisen, die auf den
Handschuh auftreffen, ohne das dieser durchschmilzt.

Leistungslevel nach EN 407
Leistungslevel

Brennverhalten

Nachbrennzeit <20 sek.
ohne

Anforderung

100°C 250°C 350°C 500°C

<10 sek.
<120 sek. <25 sek.

<3 sek. <2 sek.

Nachglimmzeit <5 sek.

Kontaktwarme
Kontakttemperatur?
Konvektive Warme
Warmedbertragungsindex
Strahlungswéarme
WarmeUlbertragungsindex
Metall-Spritzer

Anzahl der Tropfen
flissiges Metall

Eisen (in g)

>4 sek. > 7 sek. >10sek. >18sek.

> 7 sek. >20sek. >b0sek. >95sek.

>10 =15 >25 >356

30 60 120

1Kontakttemperatur kann mehr als 15 sek. anliegen, bevor die Innentemperatur
um 10°C ansteigt

BEACHTE: Schweillerschutzhandschuhe werden gemaR verschiedener Normen
geprift und entsprechend eingeteilt:
m Ausflhrung A: Geringe Fingerfertigkeit mit hohen anderen Anforderungen,
flr alle SchweiRverfahren
m Ausfuhrung B: Hohe Fingerfertigkeit mit geringen anderen Anforderungen,
insb. fir MIG-SchweifRen
Mindestleistungsstufen

Anforderung Prtfung nach Ausfiihrung A Ausflihrung B

EN 388 2 1
EN 388 2 1
EN 388 2 1
EN 407 (EN ISO 6941) 3

Abriebfestigkeit
WeiterreiRfestigkeit
Durchstichkraft
Brennverhalten

Kontaktwéarme-

besténdigkeit EN 407 (EN 702)

Konvektionswéarme-

bestandigkeit Y1407 N S

Bestandigkeit gegen
kleine Spritzer
geschmolzenen Metalls

EN 407 (EN 348)

Fingerfertigkeit EN 420

Dariiber hinaus missen Schweierschutzhandschuhe bestimmte (Mindest-)
Langen haben:

HandschuhgrofRRe 6 7 8 9 10 11

Mindestlange 300 mm 310 mm 320 mm 330 mm 340 mm 350 mm

Merke: Es gibt kein explizites Piktogramm fiir Schweierschutzhandschuhe!

Wichtig: Schutzhandschuhe gegen thermische Risiken missen darlber hinaus
mind. Level 1 fir Abrieb- und WeiterreiRfestigkeit nach EN 388 aufweisen.

Schiitzen Sie Ihre Hande, Ihr Metallit Berater zeigt lhnen wie!

Wie auf den vorherigen Seiten zu lesen war, ist es wichtig, die
richtigen Schutzhandschuhe zu verwenden. Doch wie die richtigen
Handschuhe finden? Ganz einfach: Mit dem Metallit Handschuh-
finder!

In der folgenden Ubersicht finden Sie ganz einfach den idealen
Schutzhandschuh, egal ob Sie einen Schutz gegen mechanische
Gefahren, Chemikalien, Hitze oder Kélte wiinschen. Schauen Sie
einfach in den ersten Spalten nach, gegen was Sie sich schiitzen
wollen. Der entsprechenden Zeile kdnnen Sie dann entnehmen,
ob bzw. in welchem Umfang der jeweilige Handschuh gegen
diese Gefahr schitzt.

Geféhrdung

Schutz-
Kategorie Modell
1

Mechanisch
(geméf EN 388)
(geméf EN 407)
(geméfR EN 511)
Chemisch
(geméf EN 374)

Besonderheit

Verfligbare
GroRen

PRODUKTUBERSICHT

METALLIT HANDSCHUHFINDER

Katalog-

seite

Nitril-Handschuh
K3400

Arbeitshandschuh
Speedsafe

w
=
=

XIXXXX
Chemiekalien-Schutz-
handschuh Kat. 111

Schweierhandschuh
Kombi

Winterhandschuh
Husky

41324X

Montagehandschuh
Perfect Fit Poly Grey

PU-Montagehand-
schuh Antirutsch
Montagehandschuh
Perfect Black
Montagehandschuh
Perfect Black Extra
Mechaniker Hand-
schuh Antivibration
Arbeitshandschuh
Titan rot
Universal-Arbeitshand-
schuh Extra Stark
Winterhandschuh

Ice Grip

Universal Arbeitshand-
schuh Polar
Schweilerhandschuh
WIG-Spezial

Schweilerhandschuh
Comfort

52123

41314X

Montagehandschuh,
weiss, genoppt Kat. Il

Arbeitshandschuh
Rindsnappaleder
Mechaniker Arbeits-
handschuh, NEON
Kevlarhandschuh
Kat. Il

SchweilRerhandschuh
Softouch

XTXXXX

412X4X

X2XXXX Hitzeschutzhandschuh

ausgezeichnete Griffigkeit beim Um-
gang mit rutschigen Objekten

Schnittschutz Stufe 5

Schutz gegen Mikroorganismen
extra lange Stulpe

dufderst glnstig

gute Abriebfestigkeit

hervorragendes Tastgeflhl

sehr grifffest, auch in 6ligem und
fettigen Umfeld

fur besonders grobe Arbeiten

besonders geeignet flr Arbeiten
mit vibrierenden Maschinen

robust und strapazierféhig

flr grobe Arbeiten mit rauem und
abriebintensiven Material

besonders geeignet fir nasse und
kalte Arbeitsbereiche

inkl. warmendem Winterfutter

hohe Beweglichkeit fir Daumen und
Zeigefinger

ideal fur Schutzgasschweiungen
sicherer Grip dank PVC-Noppen

sehr strapazierfahig

hoher Tragekomfort dank elasti-
schem Bund

langlebig dank Kevlar-Garn

extralange (35 cm) Stulpe

dunkle Spezialfarbe fir
Schmutzarbeiten

9/10

9/10/11

9/10

10

10

8/9/10

8/9/10

8/9/10

8/9/10

10

L/XL

10

(28 cm lang)

gepriifte un ‘
entsprechenden Pikto-

84
85
87
88
86
84
84
84
85
85
85
86
86
86
88

88

Verwenden
Sie ausschlieBIich
d mit den

grammen versehene

Schutzhandschuhe -

ZU IHRER EIGENEN
SICHERHEIT!
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SCHUTZHANDSCHUHE

MONTAGEHANDSCHUH
PERFECT FIT POLY GREY

7 i

m Die PU-Beschichtung dieses Handschuhs sorgt fir
besonders gute Abriebfestigkeit. Das luftdurchldssi-
ge Strickgewebe aus Polyamid verhindert Schweif-
bildung. Ausgezeichnetes Tast- und Tragegefuhl.

Einsatzbereiche: Kfz-Wartung und Instandsetzung,
Metallverarbeitung, Metallbearbeitung, Montage,
Transport, Druck und Papier, Elektroindustrie, Fein-
mechanik, Elektronik.

ARBEITSHANDSCHUH
SPEEDSAFE N5
SCHNITTFEST

m Der Schnittschutz-Handschuh bietet Ihnen den
hochstmaoglichen Schnittschutz Stufe 5 sowie
eine sehr gute Reilfestigkeit. Die besondere Kutego]‘ie
Eigenschaft dieser Handschuhe ist das Hightech-
Spezialgewebe, das einen sehr guten Tragekom-
fort sowie beste Fingerfertigkeit beim Arbeiten
garantiert.

Einsatzbereiche: Glasindustrie, Schlossereien,

Schweilereien, Tischlereien, Landwirtschaft,

Mobelindustrie, Handwerk, Forstarbeiten mit der

Motorsége, Kleinmontage etc. 4542 XIXXXX

MONTAGEHANDSCHUH
PERFECT BLACK

=~

m Nahtlos gefertigter Feinstrickhandschuh mit latex-
beschichteter Handinnenflache. AuRergewdhnli-
ches Tastgefihl, hervorragende Abriebfestigkeit;
sehr griffsicher und rutschfest auch in 6ligem und
fettigen Umfeld; leicht und sehr dehnbar; vermei-
det Fingerabdricke; nahezu fusselfrei; wasser-
undurchldssige Innenhand; sehr gute Nass- und
Trockengriff-Eigenschaften.

Einsatzbereiche: Montage von Kleinteilen, Elektro-
industrie, Versandarbeiten, Sortierarbeiten, Kfz-
Werkstatt, Handwerk, Land- und Forstwirtschaft,
Baugewerbe, Glas- und Metallverarbeitung.

ARBEITSHANDSCHUH
TITAN ROT

| Sehr leichter und robuster Handschuh aus
Schweinsvollleder. Exzellenter Tragekomfort
durch angenehm weiches Leder und Innenfutter;
gummierte Baumwollstulpe mit Doppelnéhten;
robust und strapazierféhig fir sicheres Arbeiten;
bequeme Passform; atmungsaktiver Stoffriicken.

Einsatzbereiche: Bau, Metall-, Holz- und Transport-
gewerbe, Straldenbau, Lager, Forstwirtschaft, Bau-
stoffhandel, Betonwerke, Gartenbau, Handwerk.

CHEMIKALIEN-
SCHUTZHANDSCHUH
KAT. 1l

Ka'egorie

B Zuverlassiger Chemikalienschutz fur I I

erhéhte Anwendersicherheit. Bietet eine aus-
gezeichnete Griffsicherheit beim Umgang mit
rutschigen Objekten. Fir leichte und mittlere
Montagearbeiten und in Arbeitsbereichen mit
potenziellen Chemikalienrisiken. 121 JKL

Einsatzbereiche: Umgang mit Atz-und Losungs-
mitteln, fettigen und déligen Materialien, Lacken,
Druckfarben, Klebstoffen, Agrarchemikalien.

SCHWEISSERHANDSCHUH
KOMBI

| Stabiler 5-Finger-Schwei-

Rerhandschuh, Innenhand
aus Vollleder, Handrlcken
und Stulpe aus Spaltleder.
Sehr gut geeignet flr gro-
be Arbeiten unter extremer
Temperaturbelastung. Die
extra lange Lederstulpe
schitzt den Arm vor Hitze,
Schweildspritzern, Schweif3-

erlen und Schlacke. 1
° Kategori

Anwendung: Metall-, Stahl- und Schwerindustrie,

Elektro-Schweilen, Montage-SchweiRen/-Schneiden

Ausfuhrung: Narbenleder | GroRe 10 |

Gesamtlange: 35 cm EN
e 12477

Vorteile, die Sie Uberzeugen:

m Robuste, stabile Ausfiihrung

m Hoher Tragekomfort

m \Warmestrahlen isolierende Verarbeitung
4142 41324X

PRODUKTUBERSICHT

SCHUTZHANDSCHUHE

UNIVERSAL-
ARBEITSHANDSCHUH
EXTRA STARK

m Rindslederhandschuh aus extra strapazierfahigem
Kernspaltleder. Sehr gut geeignet flr grobe Arbei-
ten mit rauem und abriebintensiven Material.

Einsatzbereiche: Landwirtschaft, Bauindustrie,
Gartenbau, Glasindustrie, Metallindustrie, Trans-
port und Dienstleistung, Reinigung/Instandhaltung,
Schiffsbau/Werft u.a.

SCHWEISSERHANDSCHUH

B Aus weichem, geschmeidigen Rehleder mit
besonders feinen Innennéhten. Die spezielle
Nahtanordnung ermoglicht mehr Beweglichkeit
flr Zeigefinger und Daumen zur duf3erst exakten
Fihrung des WIG-Drahtes. Gesamtlange: 33 cm;
Stulpenlange: 12 cm.

Vorteile, die Sie Uberzeugen:

m Sehr gutes Tastgeflhl

B Hochwertiges, geschmeidiges Leder

m Gute Passform 4124 52123




METALLIT INTERN

GESTATTEN,

VERKAUFSINNENDIENST!

Neben den Technischen Beratern, die die Kunden der
Metallit GmbH vor Ort betreuen und beraten, gibt es

weitere Abteilungen, die unseren Kunden mit Rat und

Tat zur Seite stehen. Eine solche mochten wir lhnen
heute vorstellen: den Verkaufsinnendienst.

In dieser Abteilung fungiert das Team von Herrn Tiekotter, bestehend aus Frau
Bastel, Frau Biernath, Frau Hemschik und Herrn Honer, als Bindeglied zwischen
Innen- und AuRendienst.

Als solches nehmen diese Mitarbeiter die eingehenden Auftrage entgegen. Egal
ob unklare Mengen, nicht eindeutige Produktbeschreibung oder aber komplexe
Anfragen — der Verkaufsinnendienst findet immer eine Lésung. Und das gerne
in direkter Abstimmung mit unseren Kunden, denn wie alle Abteilungen der
Metallit GmbH kennt auch der Verkaufsinnendienst nur ein Ziel: Unsere Kunden
zufrieden zu stellen.

Dabei gibt es eine klare Zuordnung der Mitarbeiter zu verschiedenen Regionen, so
dass Sie als Kunde stets mit dem gleichen Ansprechpartner zusammenarbeiten.
Dieser hat dabei den vollen Zugriff auf alle Daten der bisherigen Zusammenarbeit,
so dass er all hre Winsche und Anliegen in der Regel sehr schnell bearbeiten kann.

Fur die Regionen Mitte und Slid sowie das nicht deutschsprachige Ausland ist dabei
Frau Bastel die verantwortliche Ansprechpartnerin. Seit mehr als 20 Jahren sorgt
sie daflr, dass die Kunden in diesen Gebieten ihre Bestellungen schnellstmdglich
erhalten.

Ebenfalls seit vielen Jahren ist Frau Biernath fur die Metallit GmbH tatig. Sie kim-
mert sich um die Bearbeitung der Auftrdge aus dem Gebiet Deutschland-Mitte/
Ost sowie aus Holland und Osterreich. Zusatzlich verantwortet sie die Abwicklung
der SchweiRgerate-Reparaturen und der Serviceanforderungen.

Herr Honer ist der Ansprechpartner fir alle Kunden aus den Gebieten Deutsch-
land-West, -Nord-West und Std-West. In dieser Funktion bleibt sein Telefon
selten stumm - und das seit Uber 10 Jahren.

Die Auftrage und Anfragen aus der Region Deutschland-Ost bearbeitet Frau
Hemschik. Und das, wie auch alle lhre Kolleginnen und Kollegen, stets zeitnah

und engagiert.

Die Leitung der Abteilung hat Herr Tiekdtter. Zum einen ist er der verantwortliche
Ansprechpartner fur die Regionen Deutschland-Nord, -Nord-Ost und -Std. Zum
anderen sorgt er dafir, dass seinen Mitarbeitern stets alle ndtigen Informationen
und technischen Hilfsmittel zur Verfligung stehen, um die Anliegen der Kunden
schnellstmdglich zu bearbeiten.

So kénnen Sie als Kunde sicher sein, dass |hre Auftrage bei der Metallit GmbH stets

zeitnah und mit gréfter Sorgfalt bearbeitet werden — damit Sie zufrieden sind!

lhre Ansprechpartner im Uberblick:

Region
Deutschland
Mitte
Sid
Mitte-Ost
Nord
Nord-Ost
Nord-Sud
Nord-West
Sid-West
West
Ost

Niederlande

Osterreich

Ansprechpartner
Frau Bastel
Frau Biernath

Herr Tiekotter

Herr Honer

Frau Hemschik
Frau Biernath

Frau Biernath

Telefon

+49(0)521/4940-35

+49(0)521/4940-32

+49(0)521/4940-34

+49(0)521/4940-40

+49(0)521/4940-13
+31(0)70/3114194

+43(0)5572/55810

E-Mail

bastel@metallit.de

biernath@metallit.de

tiekoetter@metallit.de

hoener@metallit.de

hemschik@metallit.de
biernath@metallit.de

biernath@metallit.de

DAS BESTE

SICHERHEITS-
KUPPLUN

G GRATIS!

KONMT ZUM SCHLUSS

Bei der ersten Bestellung eines Druckluftwerkzeugs* bei der Metallit
GmbH bis zum 31. Mai 2011 erhalten Sie eine Sicherheitskupplung

GRATIS!

Nutzen Sie diese Gelegenheit und profitieren Sie neben den modernen
Werkzeugen gleichzeitig vom Komfort und der zusatzlichen Sicherheit
der GRATIS-Sicherheitskupplung! Geben Sie hierfiir bei Ihrer Bestel-

lung einfach die Aktionsnummer AN-05-BB an.

*gilt fur alle Produkte der Seiten 10—15 des Metallit Druckluftkatalogs auBer ,Sechskant-Kraft-Stecknuss”
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Metallit GmbH
OsningstralRe 464
33659 Bielefeld

Tel.: +49(0)521/494030
Fax: +49(0)521/494050

info@metallit.de
www.metallit.de
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EXKLUSIV
NUR BEI:

Das gilt insbesondere fiir Arbeiten an schwer zugéng-
lichen Stellen. Hierfiir sind die Panther-LED Lampen
das perfekte Werkzeug: Dank der im Lieferumfang
enthaltenen flexiblen, mit drei Magnet-FiiRen ausge-
statteten Lafette konnen die Panther-LED auf nahezu
jedem metallischen Untergrund befestigt und ausge-
richtet werden.

Wahlen Sie zwischem dem handlichen Modell GRIP
oder dem mit einem einstellbaren Zoom sowie drei
Leuchtmodi ausgestatteten Modell VARIO.

Beide Modelle sind aus sehr stabilem, aber dennoch
leichten, Aluminium gefertigt, das einer Vielzahl von
mechanischen Belastungen standhalt.

So kénnen Sie zukiinftig mehr sehen —
egal wann und wo!



